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I euroteX® ‘ FICHA TECNICA

IMPRIMACION PROMOTORA ADHERENCIA PU

DESCRIPCION

Imprimacion desarrollada para obtener una excelente adherencia de productos en base poliuretano sobre
soportes siliceos no porosos, especialmente aquellos de base inorganica como pueden ser vidrio, terrazo,
azulejos esmaltados, gresite...

CARACTERISTICAS

- Bajoolor

- Réapido secado

- Facil aplicacién
- Alto rendimiento

La Imprimacion Promotora de adherencia PU, permite crear un puente de unién de naturaleza quimica y gran
adherencia entre soportes siliceos de baja capacidad de absorcidon y pinturas 0 membranas impermeabilizantes
de base poliuretano. Ideal para sistemas de impermeabilizacién con Membrana de poliuretano Imperthane PUR
sobre ceramica, asi como promotor de adherencia de barnices o pinturas de poliuretano bicomponentes como
Barnipur W615 o Barnicoat 400 E sobre pavimentos de baja capacidad de absorcion.

Adecuada para soportes como: Baldosa ceramica, losas de barro cocido, azulejo, gresite, rasilla catalana,
hormigén pulido, microcementos, etc...

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Identidad quimica Disolucion de aditivo promotor de adherencia
Estado fisico Liquido

Color Incoloro

Contenido en sélidos 1%

voc 860 g/L

Punto de inflamacién 12°C

Densidad 0.78 Kg/L

Viscosidad (Brookfield) 3 mPas

Cantidad recomendada (rendimiento) 50-100 g/m? 1 mano

Minimo: 15 min.

Tiempo de repintado Maximo: 45 min.

*Las especificaciones técnicas pueden variar en funcién del soporte, la humedad o temperatura.

PRECAUCIONES

- Serecomienda realizar un pequefio lijado para las superficies mas dificiles.

- No mezclar con la pintura a aplicar. No debe afiadirse ningin otro producto ni debe este ser afiadido al
producto posterior.

- Se debe aplicar una mano como imprimacion sobre superficie lisa y seca con un tiempo abierto entre 15y 45
min. segun condiciones ambientales, tiempo en el que habra que aplicar la primera capa de recubrimiento
(poliuretano).

- No recomendado para pinturas base inorganica.
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MODO DE EMPLEO

La imprimacién no proporciona adherencia suficiente si el soporte se encuentra sucio o en mal estado. Por lo
tanto, es importante que éste se encuentre libre de materiales sueltos y limpios de aceites, grasas y suciedad.
Asimismo, deberd estar seco.

- Aplicar una capa de Imprimacion Promotora de adherencia PU mediante brocha, rodillo o pulverizador a un
rendimiento recomendado de 50 a 100 g/m? previa ligera agitacion del producto, procurando extenderlo
adecuadamente por la superficie sin llegar a dejar excesos.

- Aplicar mojando totalmente la superficie y dejar evaporar. Una vez seco y respetando el tiempo de repintado
(entre 15y 45 min), el soporte puede ser pisado para realizar la aplicacion del recubrimiento de poliuretano.

- El producto no forma un film visible, de forma que, tras la aplicacion de la imprimacién, no se observa cambio
de color.

- Lalimpieza de equipos se realizara con agua o alcohol.

SEGURIDAD

Contiene alcohol isopropilico, disolvente facilmente inflamable y de rapida evaporacién. Deben tomarse las
precauciones necesarias durante la manipulacién del producto y consultar la ficha de datos de seguridad

ALMACENAMIENTO

Almacenar entre 10° y 30°C, protegido de la humedad y del calor hasta 12 meses desde su fabricacién.

TRATAMIENTO DE RESIDUOS
Para crear la menor carga posible para el medio ambiente, se deben seguir las siguientes instrucciones:

e Agua de limpieza procedente del lavado de rodillos y brochas (base agua): El agua de limpieza que contiene
la pintura diluida debe considerarse como un residuo doméstico, que debe eliminarse a través del centro de
recogida de residuos de su comunidad local. De forma alternativa, se puede esperar hasta que el agua se
haya evaporado y desechar el recipiente con la pintura seca en un centro de tratamiento de residuos
domésticos.

e Brocha/ Rodillo base agua: Se debe dejar secar completamente la brocha o el rodillo y/o eliminar como
basura doméstica.

e Disolvente de limpieza procedente del lavado de rodillos y brochas (base disolvente): El recipiente con el
disolvente de limpieza se debe llevar al punto limpio o de recogida de residuos contaminantes.

e Envases usados: El recipiente con la pintura restante debe cerrarse herméticamente y si se va a desechar
llevarlo a su punto de recogida de residuos local, donde las pinturas sobrantes se eliminaran correctamente
como residuos (base agua). En el caso de que la composicion de la pintura contenga disolventes, se debera
tratar como residuo peligroso y llevar a un punto limpio donde procesen la pintura de manera segura.

TRATAMIENTO DE UTENSILIOS COMO BROCHAS Y RODILLOS

BROCHA: Cuando el proceso de pintado dure varios dias, se recomienda no limpiar la brocha de un dia para otro.
Se deben guardar estos utensilios cargados de pintura en un recipiente de vidrio hermético en caso de pinturas al
disolvente y papel film en caso de pinturas al agua. Al dia siguiente se puede retomar el proceso de pintura. Los
residuos de pintura que hayan quedado depositados en el recipiente o film se debe dejar secar completamente
antes que se pueda desechar como basura doméstica normal en pinturas al agua y en el caso de pinturas al
disolvente (siguiendo la indicacion de las Ficha De Seguridad) llevarse a un punto verde de recogida.
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RODILLO: El rodillo manchado se almacena a temperatura ambiente en un recipiente de vidrio hermético en el
caso de pinturas al disolvente y bolsa de plastico hermética para pinturas al agua y puede mantenerse en buenas
condiciones durante unos dias. La pintura de la bolsa de plastico debe secarse completamente antes de
desecharla como basura doméstica normal en el caso de pinturas al agua,y en el caso de pinturas al disolvente
(y siguiendo la indicacién de las Ficha De Seguridad) llevarse a un punto verde de recogida si asi lo requiriese.

* En el caso de usar productos bicomponentes, consultar con el Departamento de Calidad.

- Tras la finalizacion del proceso de pintado, se aconseja retirar la mayor cantidad posible de producto de las
brochas y rodillos en la lata de pintura original antes de limpiarlos.

*Nunca vacie los restos de pintura en desagiies o cursos de agua.

Consultar la ficha de seguridad.

Eurotex garantiza que la calidad del producto cumple con las especificaciones técnicas en vigor en el momento de
su produccion. En caso de no conformidad por el estado del producto, el cliente podra presentar un comunicado
por escrito en un plazo no superior a 5 dias desde la deteccion del defecto, siempre que no se haya sobrepasado la
fecha de caducidad, acompafiado del envase original y el nimero de lote para una correcta trazabilidad.

Los datos proporcionados en esta ficha estan basados en nuestros conocimientos actuales, ensayos de laboratorio
y en el uso practico del producto en circunstancias concretas, siendo unicamente de cardcter orientativo y no
eximiendo al usuario final de la comprobacion e idoneidad del producto o del soporte antes de su uso o aplicacion.
Eurotex no se hace responsable de la aplicacion de sus productos, en ningun caso, si estos no han sido aplicados
segun las condiciones y modo de empleo especificados en esta ficha, limitandose unicamente la responsabilidad
de Eurotex a los posibles dafios atribuidos exclusivamente a los productos suministrados debido a defectos de
fabricacion de los mismos. Es responsabilidad de la direccion facultativa, responsables de obra, empresa
aplicadora o demds sujetos que intervengan en la aplicacion/uso el producto o ejecucion del sistema, la
comprobacion del buen estado del producto antes de su uso, atendiendo ademds a las condiciones tanto
ambientales como de soporte, asi como identificar posibles patologias de la obra en cuestion que puedan afectar a
la correcta aplicacion del producto o durabilidad estimada del sistema.

El departamento técnico de Eurotex, establece valores en las especificaciones técnicas de cada producto en base a
normas UNE o cualquier otra aplicable en cada caso, atendiendo a las condiciones de humedad, temperatura, de
soporte etc.., siendo no exigibles reclamaciones por la obtencidon de resultados en ensayos realizados en
condiciones diferentes a las estipuladas en dicha norma.

Este documento prevalecera sobre cualquier version anterior. Eurotex se reserva el derecho a la modificacién o

actualizacion de este documento en cualquier momento como resultado de su experiencia practica y el desarrollo
continuo del producto.
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