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IRIPLAST RUGOSO

DESCRIPCION

Revestimiento rugoso para todo tipo de obras (hormigén, fibrocemento, ladrillo, cemento, etc...) basado en un
copolimero acrilico en dispersién, pigmentos inorganicos estables a la intemperie y extenders cuidadosamente
seleccionados, que le confieren unas buenas propiedades de dureza e impermeabilizacién, con un acabado
texturado decorativo de muy facil aplicacién a rodillo.

CARACTERISTICAS

Impermeable al agua de lluvia.

Muy buena resistencia a la erosién.

Permeable al aire y al vapor de agua.

Buena dureza y buen poder cubriente.

Buen indice de blancura.

Buena lavabilidad..

Pelicula resistente a la intemperie y a los rayos ultravioleta.
Pigmentos inorganicos estables totalmente a la luz e intemperie.

APLICACIONES

Uso en exterior: Aplicar sobre fachadas, muros, paramentos exteriores y patios de luz, (hormigdn, cemento,
ladrillo, fibrocemento, etc...).

e Uso en interior: Todo tipo de paredes y techos interiores, sobre materiales de construccion comunes (sobre
enlucidos de escayolas, cementos, morteros, pladur etc...).

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Ligante Acrilico Estirenado

Diluyente Agua

Color (UNE 48103) / Brillo (UNE-EN 13300) Blanco / Mate texturado
Densidad (UNE EN ISO 2811) 1.8 +/-0.10 kg/L

Viscosidad Krebs Stormer a 25°( UNE 48076) No medible

Materia fija en peso (UNE EN 1SO 3251) 82 %

Rendimiento tedrico a 100 micras hiumedas 1-2 m?/kg

Rendimiento al 98% opacidad (UNE-EN 1300) 1,85 m%/L

Tiempos de secado (UNE EN ISO 9117) Secado al tacto: 2 horas a 20° C.
Intervalo de repintado (UNE EN ISO 9117) 6-8 horas a 20° C.

*Las especificaciones técnicas pueden variar en funcién del color, soporte, humedad o temperatura.

PRECAUCIONES

Aplicar con temperaturas entre 5y 35 °C y humedad relativa inferior al 80%. La temperatura de la pintura y de la
superficie debe encontrarse entre estos limites. No aplicar si se prevén lluvias, con humedades elevadas, con
fuerte viento lateral o en zonas con prevision de rocio. Respetar el tiempo de secado completo de la pintura para
evitar posibles defectos en el acabado. La capa de pintura no alcanza sus maximas prestaciones hasta pasados
unos 25 dias a 25 °C desde su aplicacion.
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- Tratamiento del soporte.

El soporte debe encontrarse limpio, seco, libre de grasas o contaminantes, sin elementos sueltos y exento de
zonas afectadas por biodegradacion que impidan el correcto anclaje o afecten a la durabilidad del sistema de
pintado.

Superficies nuevas de hormigon y sus prefabricados: Dejar fraguar completamente el hormigén (28 dias
minimo). Eliminar la lechada de fraguado, sales solubles, polvo, grasa, aceite y otros contaminantes mediante
procedimientos mecanicos o manuales.

Superficies ya pintadas de hormigén, fibrocemento o morteros: Eliminar el polvo y materiales disgregables
mediante procedimientos mecanicos o manuales. Las superficies pintadas en mal estado, deberan eliminarse
completamente utilizando magquinaria de agua a alta presién. No usar productos quimicos de naturaleza acida o
alcalina en los trabajos de limpieza, ya que podrian dafiar irreversiblemente al soporte base.

Sobre otros tipos de soportes: Debe comprobarse previamente la solidez y anclaje de la pintura, asi como
diagnosticar la naturaleza del soporte con el fin de evitar posibles incompatibilidades. Eurotex no puede
garantizar el comportamiento de la pintura sobre productos ajenos.

- Aplicacion del producto.

La aplicacion se puede realizar a brocha, rodillo, llana o calderin a baja presion, previa agitacion del producto,
para evitar decantaciones de los minerales de mayor densidad y con las diluciones respectivas. La limpieza de
equipos se realizara con agua antes de secar la pintura y con disolvente de limpieza después de secar.

Imprimacion: Aplicar una capa de Eurofijador Eurotex (AL AGUA) diluido una parte por 4 de agua si la superficie
presenta un aspecto firme, seco, absorbente y compacto.

Acabado: Sobre superficies nuevas, aplicar una primera mano de Iriplast Rugoso diluyendo hasta un 15% con
agua segun la textura deseada, dejandola secar convenientemente. A continuacion aplicar, una cantidad minima
de producto de 0.5 kg/m? a rodillo. Para conseguir un perfecto sellado, recomendamos depositar primero el
producto en la pared con un rodillo de lana de pelo largo, extendiéndolo bien, comenzando de derecha a izquierda
y de arriba a abajo. Seguidamente, con un rodillo de espuma de cerdas abiertas, empapado con el mismo
producto, proceder con el acabado final. Tras el fijador de fondo, se procederd a las capas de acabado, de la
misma forma. La dilucion se realizara acorde con los requerimientos de las condiciones del trabajo.

Conservar en sus envases originales, convenientemente cerrados, preservados de las heladas y evitando su
exposicion directa al sol. La estabilidad del producto en sus envases originales no abiertos, a temperaturas
ambientales entre 5y 35°C es de 12 meses.

INDUSTRIAS QUIMICAS EUROTEX, S.L.Unipersonal | Tel. +34 955 741 592
Pol. Ind. Santa Isabel s/n | 41.520 El Viso del Alcor (Sevilla) Espafia
e-mail: eurotex@eurotex.es | www.eurotex.es

Pag 2 / Ver.2 Agosto 2023

150 14001

a
BUREAU VERITAS
Certification



https://www.eurotex.es
http://www.eurotex.es

I eurotQX® FICHA TEC‘I:llng

IRIPLAST RUGOSO

Para crear la menor carga posible para el medio ambiente, se deben seguir las siguientes instrucciones:

e Agua de limpieza procedente del lavado de rodillos y brochas (base agua): El agua de limpieza que contiene
la pintura diluida debe considerarse como un residuo doméstico, que debe eliminarse a través del centro de
recogida de residuos de su comunidad local. De forma alternativa, se puede esperar hasta que el agua se
haya evaporado y desechar el recipiente con la pintura seca en un centro de tratamiento de residuos
domeésticos.

e Brocha/ Rodillo base agua: Se debe dejar secar completamente la brocha o el rodillo y/o eliminar como
basura doméstica.

e Disolvente de limpieza procedente del lavado de rodillos y brochas (base disolvente): El recipiente con el
disolvente de limpieza se debe llevar al punto limpio o de recogida de residuos contaminantes.

e Envases usados: El recipiente con la pintura restante debe cerrarse herméticamente y si se va a desechar
llevarlo a su punto de recogida de residuos local, donde las pinturas sobrantes se eliminardn correctamente
como residuos (base agua). En el caso de que la composicion de la pintura contenga disolventes, se debera
tratar como residuo peligroso y llevar a un punto limpio donde procesen la pintura de manera segura.

- Proceso de pintado en varios dias:

BROCHA: Cuando el proceso de pintado dure varios dias, se recomienda no limpiar la brocha de un dia para otro.
Se deben guardar estos utensilios cargados de pintura en un recipiente de vidrio hermético en caso de pinturas al
disolvente y papel film en caso de pinturas al agua. Al dia siguiente se puede retomar el proceso de pintura. Los
residuos de pintura que hayan quedado depositados en el recipiente o film se debe dejar secar completamente
antes que se pueda desechar como basura doméstica normal en pinturas al agua y en el caso de pinturas al
disolvente (siguiendo la indicacion de las Ficha De Seguridad) llevarse a un punto verde de recogida.

RODILLO: El rodillo manchado se almacena a temperatura ambiente en un recipiente de vidrio hermético en el
caso de pinturas al disolvente y bolsa de plastico hermética para pinturas al agua y puede mantenerse en buenas
condiciones durante unos dias. La pintura de la bolsa de plastico debe secarse completamente antes de
desecharla como basura doméstica normal en el caso de pinturas al agua,y en el caso de pinturas al disolvente
(y siguiendo la indicacién de las Ficha De Seguridad) llevarse a un punto verde de recogida si asi lo requiriese.

* En el caso de usar productos bicomponentes, consultar con el Departamento de Calidad.

- Tras la finalizacién del proceso de pintado, se aconseja retirar la mayor cantidad posible de producto de las
brochas y rodillos en la lata de pintura original antes de limpiarlos.

*Nunca vacie los restos de pintura en desagiies o cursos de agua.

Consultar la ficha de seguridad.

Eurotex no se hace responsable de sus productos siempre que no hayan sido aplicados segun las condiciones y modo de empleo
especificados en esta ficha. Los datos resefiados estan basados en nuestros conocimientos actuales, ensayos de laboratorio y en
el uso practico en circunstancias concretas y mediante juicios objetivos. Debido a la imposibilidad de establecer una descripcion
apropiada a cada naturaleza y estado de los distintos fondos a pintar, nos es imposible garantizar la total reproducibilidad en cada
uso concreto.
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